
 

 

 

F  PROCEDURES DE FONCTIONNEMENTP.C. HORS ENERGIE

P.C. HORS ENERGIE D  PROCEDURES en DEFAILLANCE de la Partie Opérative (PO) F  PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT

< Arrêt dans état initial >

< Arrêt obtenu >

< Production tout de même >

< Production normale >

remise en route arrêt

fonctionnement normal
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fonctionnement normal
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< Diagnostic et/ou
traitement de défaillance >D2 F6

F3

A1

A4

PZ

< Marches de
préparation >

< Marches de
clôture >

A3<Arrêt deman-
dé dans état
déterminé >

essais et vérifications

 

F5

Références de l'équipement

. . 

à partir de tous les états

< Mise P.O. dans état initial >A6

PRODUCTIONPRODUCTION

PRODUCTION

D1 < Marche ou arrêt en vue d'assurer la sécurité >

essais et vérifications

< Marche de test >

<Marches de vérification dans l'ordre>

< Marches de vérification dans le
désordre >

- Commande manuelle
des actionneurs

- Voyant VMM

- Voyant VDF clignotant

< Préparation pour
remise en route après défaillance >
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- PO en état initial

- PO en énergie
- Cd manuelle actionneurs
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GEMMA Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arrêts
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A  PROCEDURES D'ARRET et DE REMISE EN ROUTE
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Abréviations: - Cd : Commande - PO : Partie Opérative - Xi./Cycle : Pas de cycle en cours (conditions élaborées à partir des variables d'étapes)

- CI : Conditions Initiales - PC : Partie Commande
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- Initialisation des grafcets
- Remise automatique des
actionneurs en position
initiale -

- Voyant VDCY
- Voyants VDCY si cycle en cours

.

< Arrêt
demandé en
fin de cycle >

- attente fin
de cycle
- Voyant CRT
- Voyant VMA clignotant

A2

- Voyants VDFclignotants - Voyant VMS
- Voyants VPS et VFS 

ROBOT PICK&PLACE

- Mise hors énergie PO 12v
- Arrêt alimentation sorties API 24v
- Désactivation des grafcets PO

 Lancement au choix  par appui sur dcy:
 - Sortie d'une nouvelle boîte
 - Sortie d'un nouveau flacon
 - Prise du flacon et dépose de ce dernier
dans la boîte ou dans la poubelle(si
defecteux)

- Lancement d'un cycle
automatique de la prise, et dépose
des flacons selon son état.

< Mise P.O dans état déterminé>

A7 < Mise P.O. dans état
déterminé >

Prise origine mésure de la pince


