analyse_obtention_surfaces

Opération
géométrie procédé utilisé élémentaire
- plan - tournage D'usinage Ve N
N° - cylindre fonction dans le - fraisage - dessin des surfaces Dian?étre vitesse Fréquence
Surface - cone Systéme mécanique - percage - dessin + nom de l'outil de coupe | de rotation
- sphére - brochage - mouvement d'avance —mm m/min tr/min
- complexe - filetage - mouvement de coupe
Outil a dresser
(travail d'enveloppe)
centrage du chapeau 4 Myt coupe: rotation
i aue - de la piece.
3.7 cylindre dans le DAt 2 . tournage p 70 250 1137
Outil pelle (travail de
forme (cyl)
4.6:plan Gorge de montage +enveloppe (plan))
45.6 T ) . tournage Mvt coupe: rotation 70 250 1137
5:cylindre du joint torique 33 . de la piéce.
TS Embrévement:
t  arrét axial TMf Travail d'enveloppe
15:p|an montage e arr? 8'.Xla - Mvt CQl\po. rotation
15.16 16-cylindre du roulement a billes tournage * de la piéce. 42 250 1895
' a contact radial 17 . NN
— h
- percage:
trous de passage des percage . E‘OM ‘}iéé'iCOTdTl .
ind ep J g surperceusea | T ITNINC Yy € erive oppe
8 cylindre |V|sh3>§ ans colonne ou — = Mt coupe: rotation de 6 50 2653
e chapeau 4 . fraiseuse - = l'outil.
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