GEMMA

P.C. HORS ENERGIE

Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts

A PROCEDURES D'ARRET et DE REMISE EN ROUTE

R
MALAXEUR

F PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT

remise en route arrét mise en ou hors service essais et vérifications
fonctionnement normal
@ « Mise P.O. durrs st iriid > -
. :
@ - Initialisation des grafcets « Acré s ét inisad > R &.}‘}'j}f*“’ ficaion dans le :
- Remise automatique des PO en état initial  I[= £ i
actionneurs en position B ]
ol P - Vovant CLT : : -Commande manuelle  jgp—ig4
évrge N i des actionneurs :
dePC. |- Voyant EAT ..;| - Voyant VMM
< 8 A
1 fize P.O. dans g E : Acrést abrerny > « Marches < Marches
P > B oréper afoy™> détre 3
- ot = i
i F E : @t\!a’cx-:dcw‘r fcaon dans 'a'd'ui '-------I
= :PRODUCTION=mmm e s e et ====
i =l | : ——=- Il
mize s : i 1 — o - | - Lancement au choix | |l
JE9E (A oo e s It demandé en é cres éapf : Az E i il d'uncycle de: i
deP.C e A it 1decyde o N | 3 : H - dosage 1l
- Eg fnnaﬁ:glrlglgctionneurs I: - atteate fin . @ Frodsen e i B I
- | de cycle ) ' par appui sur dcy. ]
- Voyants VDF, VINIT et VMM || Voyart CRT - Lancement d'un cycle i
clianotants II Vayart VMA dignotrt - 1 - automatique de - Voyant VMS I:
— 3 : =| ; 1, | MALAXAGE/DOSAGE de n bacs o4 _\oyants VPS et VFS :I
: ; g ; i | par appui sur dcy. o] SUIVANt CACF i
R & o it I
i mise en II : : - Voyant VMA I 1
éxsge 1" — - Voyants VMC si cycle en cours i
) :. II Producton tout de méme > L. ! < Marche de test > I I
I
1]
1
. I
5 =—====dl|
< Marche ou arré en vue d assurer [a séounisée >
- Mise hors énergie PO 380v - :
- Arrét alimentation sorties API 24v I3 __.<*
o - Désactivation des grafcets PO ] R . .
Serge g : a partir de tous les etats
deP.C - Voyant VDF clignotant
fonctionnement normal essais et vérifications

P.C. HORS ENERGIE

- Cd
- Cl
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