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CHAINE 
D’ASSEMBLAGE 

AUTOMOBILE

- Conduite du process

- Gestion des défaillances

- suivi statistique

3 fonctions 
principales:
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EXEMPLE SYNOPTIQUE SUPERVISION
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• Définition / Domaines
• Modèle C I M
• Fonctions d’un superviseur
• Matériel « supervisable »
• Sûreté de fonctionnement 
• Critères de choix
• Quelques superviseurs
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SCADASCADA
Supervisory Control and Data AcquisitionSupervisory Control and Data Acquisition

Commande  et Acquisition de Données de SurveillanceCommande  et Acquisition de Données de Surveillance
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 MESMES
 Manufacturing Execution SystemManufacturing Execution System
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Modèle CIM

CAPTEURS – ACTIONNEURS

AUTOMATISMES 
REFLEXES

SUPERVISION

GESTION
CONCEPTION

INDUSTRIELLES

GESTION
GLOBALE

Compte-rendus Compte-rendus 
d’exécutiond’exécution

Consignes de Consignes de 
production, de production, de 

réglagesréglages

Programmes Programmes 
Consignes de Consignes de 

productionproduction

Informations sur Informations sur 
le Processle Process
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Fonctions Globales
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  Défaillances des systèmes automatisésDéfaillances des systèmes automatisés

•  Affichage des défauts Affichage des défauts (aru, relais thermiques, capot (aru, relais thermiques, capot 
de protection ouvert...)de protection ouvert...)

•  Aide aux diagnostics Aide aux diagnostics (procédure de recherche de (procédure de recherche de 

panne, affichage synthétique des informations...)panne, affichage synthétique des informations...)
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Fonctions Globales
  Progression du Produit et du ProcessProgression du Produit et du Process

•  Journal de bordJournal de bord

•  Statistiques de rebutStatistiques de rebut

•  Statistiques arrêts machineStatistiques arrêts machine

•  ArchivageArchivage
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MATERIELS SUPERVISABLESMATERIELS SUPERVISABLES
 Automates Programmables
 Régulateurs
 Chaîne d’acquisition/traitement de 

données
 Cartes d’ Entrées / Sorties 
 Systèmes d’identification
 Systèmes de commandes numériques
 Terminaux de saisie opérateur
 Ordinateurs…

SUPERVISION DE PROCESS INDUSTRIELSSUPERVISION DE PROCESS INDUSTRIELS

ATTENTION: certains matériels ne comportant pas 
d’interface réseau de communication sont difficilement 
supervisable. (armoire de commande câblée, réseaux avec protocoles fermé…)
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SURETE de FONCTIONNEMENTSURETE de FONCTIONNEMENT

API : API : Sûreté de fonctionnement supérieur au matériel Sûreté de fonctionnement supérieur au matériel 

informatique d’usage généralinformatique d’usage général

  Sûreté de la recetteSûreté de la recette

-  Clef d’accèsClef d’accès

-  Réservation de l’accèsRéservation de l’accès

-  Limitation de variation de paramètres entre bornesLimitation de variation de paramètres entre bornes
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SURETE de FONCTIONNEMENTSURETE de FONCTIONNEMENT

  Sûreté de la communicationSûreté de la communication

-  Moyen de communication : filaire, wifi,…

-  Moyens de contrôle intégrés dans les protocoles Moyens de contrôle intégrés dans les protocoles (bits (bits 
de parité…)de parité…)

-  Détection de pannes : redondance de moyens de Détection de pannes : redondance de moyens de 
traitement traitement (2 réseaux en parallèle…)(2 réseaux en parallèle…)
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SURETE de FONCTIONNEMENTSURETE de FONCTIONNEMENT

  Sûreté du matériel de traitementSûreté du matériel de traitement
-  Tenues au grandeurs d’influence Tenues au grandeurs d’influence (champs magnétiques, (champs magnétiques, 

vibration, T°, poussières…)> vibration, T°, poussières…)> Indice de protection  IPIndice de protection  IP
-  Sureté des interfaces opérateurs Sureté des interfaces opérateurs (clavier, écran tactile…)(clavier, écran tactile…)

-  Comportement sur rupture secteur :Comportement sur rupture secteur :
-  Sauvegarde de la base de donnéesSauvegarde de la base de données

-  Reprise de fonctionnementReprise de fonctionnement
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INDICES DE 
PROTECTION 

IP

-Corps solides
-Liquides
-mécanique
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SURETE de FONCTIONNEMENTSURETE de FONCTIONNEMENT

  Sûreté du logicielSûreté du logiciel
-  Programmation structurée Programmation structurée (nom des variables, zones de (nom des variables, zones de 
programmation,…)programmation,…)

-  Utilisation de langage de haut niveau Utilisation de langage de haut niveau (programmation (programmation 
« graphique», …)« graphique», …)

-  Outils de génie logiciel Outils de génie logiciel (automatisation des tâches de (automatisation des tâches de 
saisies, transfert vers API,…)saisies, transfert vers API,…)

-  Qualification du logiciel Qualification du logiciel (robustesse de la conception du (robustesse de la conception du 
logiciel, …)logiciel, …)
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CRITERES DE CHOIXCRITERES DE CHOIX

  Matériel supervisableMatériel supervisable

  Coût du matériel nécessaire à la mise en œuvre Coût du matériel nécessaire à la mise en œuvre 

  Taille et type de la base de donnéesTaille et type de la base de données

    Sûreté de fonctionnement Sûreté de fonctionnement 

  Aspects Technico-commercial Aspects Technico-commercial 

(formation personnel, prix mises à jour, maintenance logiciel, délai d’intervention, (formation personnel, prix mises à jour, maintenance logiciel, délai d’intervention, 
possibilité d’adaptation de l’application,…)possibilité d’adaptation de l’application,…)
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Quelques Produits ……..Quelques Produits ……..

Quelques Sociétés ……..Quelques Sociétés ……..
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Quelques Produits ……..Quelques Produits ……..

http://www.rockwellautomation.com/index.html
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Et  ……..Et  ……..
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