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3 fonctions
principales:

> - Conduite du process

1- Gestion des défaillances

- suivi statistique



SUPERVISION DE PROCESS INDUSTRIELS

EXEMPLE SYNOPTIQUE SUPERVISION
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SUPERVISION DE PROCESS INDUSTRIELS

* Définition / Domaines

* Modele CIM

* Fonctions d’un superviseur
* Matériel « supervisable »

* Stireté de fonctionnement

* Criteres de choix

* Quelques superviseurs
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JSCADA

dSupervisory Control and Data Acquisition
Commande et Acquisition de Données de Surveillance
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Modele CIM

Programmes

Consignes de Compte-rendus

GESTION i i
d’exécution

GLOBALE

production
GESTION _
CONCEPTION \
INDUSTRIELLES
-~ / SUPERVISION \__- \
AUTOMATISMES \ )

REFLEXES

Informations sur Consignes de
le Process CAPTEURS — ACTIONNEURS production, de

réglages
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Filage

TECHMNAL

Liste des ordres a executer

_DIIDRE NB PRIS TRAVEE |[PILE HAUTEUR
F Prise 10

Dépose

Dépose

Liste des tdches en attente
Nom Priorité| Forcée @ Val. Max

P vider Stacker
Sortir PRIS disponibles
Evacuer TOUS PRIS disponibles
Charger Stacker
Décharger étuve 1
Charger étuve 1
Charger étuwve 2

Tri des PRIS

BLOQUES |  VIDES | DECHETS

ETUVES

| Attentefour | 24 [ o | o | o | 3 | o | 24 |

Sole J:

Action en cours

Supervision »

Pas de Forcage
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Fonctions Globales

0 Deéfaillances des systemes automatiseés

° AfflChage des défauts (aru, relais thermiques, capot

de protection ouvert...)

* Aide aux diagnOStiCS (procédure de recherche, de

panne, affichage synthétique des informations...)
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Diagnostic
Fiai
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Fonctions Globales
2 Progression du Produit et du Process

* Journal de bord
* Statistiques de rebut
* Statistiques arréts machine

* Archivage

12
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MATERIELS SUPERVISABLES

Automates Programmables
Régulateurs

U0 0O

Chaine d’acquisition/traitement de
données

Cartes d’ Entrées / Sorties

Systémes d’identification

Systémes de commandes numériques
Terminaux de saisie opérateur
Ordinateurs...

U000 O

ATTENTION: certains matériels ne comportant pas
d’interface réseau de communication sont difficilement

supervisable. (armoire de commande cablée, réseaux avec protocoles ferms...)
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SURETE de FONCTIONNEMENT
q API . Slreté de fonctionnement supétieur au matériel

informatique d’usage général

QO Sdreté de la recette

- Clef d’acces
- Réservation de l'acces

- Limitation de variation de parametres entre bornes
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SURETE de FONCTIONNEMENT

Q Sureté de la communication

- Moyen de communication : filaire, wifi, ...

- Moyens de contrdle integres dans les protocoles (bits
de patrite...)

- Détection de pannes : redondance de moyens de
traitement (2 réseaux en parallele...)
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SURETE de FONCTIONNEMENT

Q Sareté du materiel de traitement

- Tenues au grandeurs d’influence (champs magnétiques,
vibration, T°, poussiéres...)> Indice de protection IP

- Surete des interfaces opérateurs (clavier, écran tactile...)

- Comportement sur rupture secteur :

- Sauvegarde de la base de données

- Reprise de fonctionnement
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INDICES DE
PROTECTION
IP

-Corps solides

-Liquides

-mécanique

ECOLE NATIONALE D'INGENIEURS DE BREST

Tableau i : Indices de protection IP et IK

IP : Indice de protection

Contre les corps solides

Contre les liquides

Pas de protection

Pas de protection

IK : Indice
de protection mécanique

Protégé contre

les corps solides
supérieurs & 50 mm
{ex. : contacts invo-
lontaires de la main)

Protégé contre

les chutes verticales
de gouttes d'eau
{condensation)

pas de choc

Protégé contre

les corps solides
supérieurs a 12 mm
{ex. : doigt de la
main)

Protégé contre

les chutes de gouttes
d'eau jusqu'a 15°

de la verticale -

} 100 g
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Protégé contre

les corps salides
supérieurs a 2,5 mm
(outils, fils)

Protégé contre I'eau
en pluie jusqu'a 60°
de la verticale

Protégé contre

les corps solides
supérieursa 1 mm
(outils fins,

| petits fils)

Protégé contre les
projections d'eau
de toutes directions

Protégé contre les
jets d'eau de toutes
directions a la lance

rotégé contre

les poussiéres

pas de dépdt
/nuisible)

Protégé contre

les projections d'eau
assimilables aux
paquets de mer

Totalement protégé
contre les
poussiéres

Protégé contre
les effets de
I'immersion

F*:facteurs d'environnement AE, AD, AG correspon-
dant aux indices de protection IP et IK.

Protégé contre
leseffets prolongés
de |'immersion sous
pression
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SURETE de FONCTIONNEMENT

0 Surete du logiciel

- Programmation structurée (nom des variables, zones de
programmation,...)

- Utilisation de langage de haut niveau (programmation
« graphique, ...)

- Outils de genie logiciel (automatisation des taches de
saisies, transfert vers API,...)

- Qualification du logiciel (robustesse de Ia conception du
logiciel, ...)

18




SUPERVISION DE PROCESS INDUSTRIELS

CRITERES DE CHOIX

0 Matériel supervisable
0 Colt du matériel nécessaire a la mise en ceuvre
O Taille et type de la base de données

O Sireté de fonctionnement

0 Aspects Technico-commercial

(formation personnel, prix mises a jour, maintenance logiciel, délai d’intervention,
possibilité d’adaptation de I’application,...)
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Quelques Produits ........

IHDUECREEN
FAI‘.".'T '

Edition Professionnelle '.f‘ tr,t-mmmmm: i
h e perfarmariier,

Quelques Sociétés ........

Schnmder

Lﬁ_{'“’E:I_EETJ’”-,‘U

Tel. 0546074440

www. kepfrance.fr .
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Quelques Produits ........

Des acteurs performants de supervision SCADA...

Schneider
'-',-J'E Electric

ORDIMNAL <L
ccmouoois /5
|_'_,_,.)'-

svnthetis
_dllELutions -
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http://www.rockwellautomation.com/index.html
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Informatique
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