E II Boucles de fonctionnement
VW I11. Exemple:Machine de formage




Le GEMMA regroupe trois grandes familles:

Arreéts

Défauts

Fonctionnement




Ces trois grandes familles peuvent se répartir comme suit:
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Le GEMMA:

il est constitué de 16 rectangles état &<l



I. Les ditférents rectangles ETAT

Les Rectangles Etat
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K2 - Marche de
préparation:

Cet état est utilise pour les
machines neécessitant une
préparation préalable a la
production normale: préchauffage
de I’outillage, remplissage de la
machine, mises en route diverses,
etc.
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F4 - Marche de
vérification dans le
désordre:

C’est ¢état permet de vérifier
certaines fonctions ou certains
mouvements sur la machine,
sans respecter 1’ordre du cycle.
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F5 - Marche de
vérification dans
’ordre:

Dans cet état, le cycle de
production peut €tre explore au
rythme voulu par la personne
effectuant la vérification, la
machine pouvant produire ou
ne pas produire.
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F6 - Marche de test:

Les machines de contrdle, de
mesure, de tri, ..., comportent
des capteurs qui doivent étre
réglés ou étalonnés
périodiquement : la marche de
test permet ces opérations de
réglage ou d’¢étalonnage.




Les differents rectangles Etat

Les Rectangles Etat

ARRETS
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Lorsque I’arrét est demande,
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termine sans modification
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Les Rectangles Etat

DEFAUTS




M 4

|

i

i

lance >

< Diagnostic et / ou
traitement de défail-

< Arrét d'urgence >

DI - Arrét d’urgence:

C’est I’¢tat pris lors d’un arrét d’urgence:
on y prevoit non seulement les arréts, mais
aussi les cycles de dégagement, les
procedures et précautions nécessaires pour
eviter ou limiter les conséquences dues a la

défaillance.
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< Arrét d'urgence >

D2 - Diagnostic et/ou traitement de
défaillance:

C’est dans cet ¢tat que la machine peut €tre
examinée apres defaillance et qu’il peut €tre
apporté un traitement permettant le
redémarrage.
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D3 - Production tout de méme :

I1 est parfois nécessaire de continuer la
production méme apres defaillance de la
machine.

On aura alors une “ production degradee” ou
une ““ production forcée ”, ou une production
aidée par des opérateurs non prévus en

production normale. [&l<{p]
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