| Le GEMMA

« Guide d'Etude des Modes de Marches
et d'Arréts

* |Inventé en France en 1981

* Pourquoil:
— Besoin d'un vocabulaire commun et précis
— Besoin d'une approche guideée
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LMD Les rectangles etats

 Chagque mode de marche et d'arrét est
désigne par un rectangle etat
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TR Les rectangles états

* Un rectangle etat appartient a l'une ou
I'autre des 3 familles et est situé dans
ou hors de la zone de production
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B Famille A: Procédures d'arréet

* On retrouve ici tous les modes ou états qui
conduisent a un arrét du systeme pour des raisons
EXTERIEURES
— Fin de la journée de travall
— Manque de matiere

« ARRET NORMAL
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Rectangles etats zone A

* A1 - Arrét dans l'état initial
— Obligatoire dans tout GEMMA
— Représente l'état de la PO en situation
initiale
— |l est repéreé par un double rectangle



Rectangles etats zone A

+ A2 - Arrét demandé en fin de cycle
— Etat transitoire de F1 vers I'état A1
— Mémorisation de la demande d'arrét

— Le cycle en cours doit se terminer pour
retour aux conditions initiales

‘ARRET



Rectangles etats zone A

* A5 - Preparation de remise en route
apres defaillance
— Comprend généralement:
« dégagement, nettoyage,...
— Opérations souvent manuelles:
* Intervention de l'opérateur



- Rectangles éetats zone A

« A6 - Mise en état initial de la PO

— Séquences permettant de remplir les
conditions de l'état initial

— L’initialisation peut étre:
* Manuelle, par action sur chaque actionneur,
« Automatique, par une sequence pre-établie

INIT.




Famille F:
Procédures de fonctionnement

* On retrouve ici tous les modes ou
états qui sont indispensables a
'obtention de la valeur ajoutée

* On ne produit pas dans tous les
modes de cette famille:

— Modes préparatoires:
— Modes de reglages et de test:
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n Rectangles états zone F

* F1 - Production normale
— Obligatoire dans tout GEMMA
— GRAFCET de Production Normale

* F4 - Marche de veérification dans le
désordre
— Mouvements separés
— Fonctions separées

— Mode dit “‘Manuel”



Rectangles états zone F

 F5 - Marche de vérification dans
I'ordre

— Test de cycle ou de partie de cycle de
production a la cadence desirée

— Types de marche:
- Etape par Etape;
» Cycle par Cycle;
* Séquence par Séquence;
 Poste par Poste. 2AUto

Man <@Auto



%% ® Famille D: Procedures de defaillance

* On retrouve ici tous les états conduisant a
(ou traduisant) un arrét du systeme pour des
raisons INTERIEURES

— Arréts d'urgence
— Défaillance de la partie opérative
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Rectangles etats zone D

* D1 - Arrét d'urgence
— Arrét immédiat
— Déegagements
— Procédures limitant les dégats
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AV Sélection des modes de marche et d'arréts

Sélection des modes de
marches et d'arréts avec

I.n_1iseenétvidencedzls i EnVISager tOUS IeS
rectangles etats proposes
par le GEMMA:

— Si il est retenu, y inscrire un
PETT— texte clair expliquant ce qui

est attendu
Fermer la valve D.
Figeage de 'automatisme. &

Arrét demandé en fin de cycle

>< USinon, le barrer d'un X




IH i Sélection des modes de marche et d'arréts
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rnestameeaee | * Rechercher les évolutions d'un
mise en évidence des

liaisons entre ces modes état é I'a Utre

— Si I'évolution est retenue, la
mettre en gras

en caours

Encaissage sa

Selon cvcle
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AV Sélection des modes de marche et d'arréts

Sélection des modes de
marches et d'arréts avec
mise en évidence des
liaisons entre ces modes

Les états A1 et F1 sont obligatoires
— On les prend comme points de départ

Trouver les évolutions possibles:

— Lors du passage de A1 a F1, faut-il passer
par F2 ?

— Lors d'un arrét, faut-il retourner vers A1 (via
A2) ou vers A4 (via A3)

— Quels cas de défaillance envisager ?
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® o, & Conditions d'évolution entre les états

« Evaluer les conditions pour chaque
évolution retenue

— Permet de concevoir le pupitre de
commande

— Entraine I'ajout de capteurs sur la
machine

— Permet de compléter le GRAFCET




IH . Conditions d'évolution entre les états
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d'arréts
* Inscrire clairement cette condition sur le
GEMMA
- X —
AB 30 iA1 et
Relours A- , B+ . EJat inilia/ |

K

27



® , = Consequences de l'utilisation du GEMMA

* Pupitre de commande, capteurs
supplémentaires et GRAFCET complet
sont mieux concus

* La machine est mieux concue, donc sa
realisation et sa mise en route seront plus
faciles



